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 高强度成型用硅橡胶 

 

特性和优点 
 

• 高的流动性及较长的使用时间 
• 极低的硬度 
• 中抗撕裂强度 
• 高弹性，易于从复杂制品上脱模 

• 可制成粘稠(不流动)状态，用于垂直面的复制 

 

应用 

 

• SILASTIC™ RTV-3487 基底适用于小雕像、艺术品及类似物品的细节复 

制。 

 
 
典型物性 

规格制定者：以下数值不可用于制订规格。 
 
参数 单位 数值 

主剂和固化剂混合物 (重量比 100:5)   

混合粘度 mPa.s 15,000 

颜色  白色 

23°C (73.4°F) 下加入催化剂后的操作时间 minutes 90–120 

固化时间 hours 24 

23°C (73.4°F) 下固化 7 天   

硬度 (肖氏 A 级)  8 

拉伸强度 MPa 2.6 

断裂伸长率 % 650 

抗撕裂强度 kN/m 13 

相对密度，25°C (77°F)  1.15 

线收缩 % 0.2–0.4 

 
描述 SILASTIC™ RTV-3487 是由以 SILASTIC™ RTV-3487 基底与 XIAMETER™ RTV-

3087-S 固化剂所组成的双组分材料，将 SILASTIC™ RTV-3487 基底与, 

XIAMETER™ RTV-3087-S 固化剂混合后，在室温下发生缩合反应并固化。 以

下材料可注进固化好的硅氧烷模具中：石膏、聚氨酯及其他常用聚酯树脂。 
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应用方法 表面处理 

底材的表面必须干净，不得有松散料。如有必要，特别是针对多孔性底材，

可以使用合适的脱模剂，如石油膏或皂碱液。 

 

混合 

长时间储存时，填料会析出，因此，须在使用前彻底搅拌 SILASTIC™ RTV-
3487 基底。 

 

分别称取 100份重量的 SILASTIC™ RTV-3487 基底和 5份重量的 XIAMETER™ 
RTV-3087-S 固化及，置于干净的容器。搅拌直到固化剂均匀分散在基底中。

可手工搅拌或用机器搅拌，时间不宜过久，且温度不要超过 35°C (95°F)。进

行适量操作，以确保基底和固化及混合均匀。 

 

强烈建议用真空室消除混合物中滞留的空气，先让硅橡胶完全膨胀，再收 

缩。这样进行 1–2分钟后，检查硅橡胶混合物，确保无气泡时，方可使用。

混合物在真空除气时体积会膨胀 3–5倍，因此，应选择使用合适的大容器。 

 

注：如果没有真空除气设备，可多次混合，每次仅混合少剂量的基底和固化

及，以使内部气泡降至最少，适用刷子在底材的表面涂上 1–2 mm 厚的涂层，

放在室温下直至没有气泡出现，且涂层已开始固化。在此混合适量基底和固

化及，重复上述步骤直到完成模具。 

 

浇注混合物并使其固化 

将基底和催化剂混合好后，尽快注入底材，以免吸入空气。根据所用催化剂

的量，加入催化剂的材料将在(22–24°C / 71.6–75.2°F) 室温下，经过 24 肖氏后

去掉模具。如果使用温度非常低，固化时间将相应延长。如果室温非常高或

湿度很大，混合物的催化处理时间应相应缩短。7天之内，模具可达到最终

机械性能。 

 

其他信息 垂直面的复制 

如果需要对垂直物体或表面进行表面铸型，而又不能用一般浇注方法得到模

具，可加入 XIAMETER™ RTV-3011 增稠添加剂以使混合物不具有流动性。 

 

1. 按上所述过程备制底材。 
2. 在底材上刷上一层加入催化剂的混合剂薄膜。反腐操作，直到第一层固

化，且厚度超过 2 mm.置于室温环境 24小时，使其固化。 
3. 配置含重量为 3%的 XIAMETER™ RTV-3011 增稠添加剂的 SILASTIC RTV-

3487 催化混合物，搅拌均匀直到呈膏状。不需进行除气操作。 
4. 用抹刀在有涂层得底材上涂上一层增稠兴混合物，直至所有的凹槽处都

填充好，置于室温环境 24 小时，使其固化。 

5. 再用聚苯乙烯树脂制成辅助模具，套在硅橡胶涂层得外面。小心剥下辅

助模具。再剥下硅橡胶模具，把硅橡胶模具放进辅助模具中。 
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其他信息(继续) 高温下使用 

长时间暴露在 150°C (302°F) 以上温度，或在很高的环境温度下储存，会导致

所和固化成的硅橡胶模具降解，并导致软化及弹性特性下降。 

 

耐注料 

SILASTIC™ RTV-3487 基底完全固化后具有有两的耐化学性能，且具有所有缩

合固化硅氧烷弹性体的类似性能。请注意，最终一些树脂及其他侵蚀性注料

会损害硅氧烷模具，改变其物性、表面脱模性能，还可能改变模具尺寸。长

时间生产时，必须定期检查模具。 

 

注：SILASTIC™ RTV-3487 基底为工业产品，不得用作食品、牙科材料及人造

皮的模具。 

 

操作注意事项 本资料不包含安全使用所需的产品安全信息。使用前，请阅读产品及其安全

数据表以及容器标签，了解有关产品的安全使用、危害身体及健康的信息。

安全数据表可从陶氏网站 DOW.COM/ZH-CN 上或者陶氏销售应用工程师或分销

商处获得，或者致电陶氏全球联络处。 

 

储存于 20°C (68°F)以下温度是，XIAMETER™ RTV-3011 增稠添加剂会固化。将

产品罐放入密封的温水容器即可液化。 

 

储存与有效性 

 

产品应在 32°C (89.6°F) 或更低温度下保存于未开封的原装容器中。 

 

使用限制 本产品未被测试或陈述为适用于医用或药用。 

 

健康和环境信息 为帮助客户安全使用产品，陶氏公司在各地区设立了严格的产品服务组织，
并有一组产品安全和规章规范符合专家来服务客户。 
 

有关详情，请访问我们的官方网站 dow.com/zh-cn，或咨询您当地的陶氏代 

表。 
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