
可回收全 PE 自立袋，  
适用于干燥食品与液体
近年来，伴随着自立袋（SUP)市场持续增
长，其结构也变得复杂。如今，对采用单一
材料包装以提高可回收性的需求不断增
加。但单一材料能同时兼具高性能和可回
收性吗？  

当然可以！通过与亚洲的薄膜生产商和制
袋机制造商合作，并使用 INNATE™ TF 双
向拉伸聚乙烯树脂，可回收
的全PE自立袋诞生了。该产
品已经通过了测试，具有出
色的强度和韧性、** 良好的外
观、牢固的密封性和快速的制
袋能力——可达每分钟120袋。 

自立袋（SUP）的应用包括干燥
食品、宠物食品、其他类型的颗
粒物以及液体。

全PE自立袋

TF-BOPE 复合膜解决方案 
**测试项目 **测试结果
揉搓试验仪（在出现孔洞之前循环）(1) 13,500

光泽度(1) 95

雾度(1) 1.8

落镖冲击 (g) 676

穿刺力 (N) 114

制袋效率，(袋/分 1L SUP) 120

单袋跌落  (6 面， 2米) 通过
(1)	 TF-BOPE (25 µm) 薄膜

结构

PE 薄膜 (130µm)

油墨和粘合剂

TF-BOPE (20-25µm)

PE 薄膜 (130µm)

油墨和粘合剂

OPA 或 OPET (15µm)

INNATE™ TF 双向拉伸聚乙烯树脂（熔融指
数：1.7g/10 min Ml; 密度：0.926 g/cm3)拥
有独特的分子结构，具有包括可回收性在
内的很多优势。

我们将 INNATE™ TF 树脂称为可持
续包装的未来。为什么？与传统PE
产品相比，由 INNATE™ TF 树脂制
成的薄膜可以：

• 雾度仅为1/5

• 具有两倍的冲击强度和拉伸模量

• 提供三倍的抗穿刺力和抗拉强度

• 光学性能极佳，适用于印刷

• 耐低温

欢迎与我们共同探讨关于 
INNATE™ TF 树脂应用的未来。

•	全PE 结构，包装性能优异 •	良好的光泽、透明度和触感
•	可选择哑光表面
•	印刷性能 
•	触感接近PET复合膜

•	具有优异的薄膜韧性 
•	通过严苛的跌落测试*
•	包装完整，减少浪费

•	在制袋生产线上的快速包 
装速度

可回收性 耐用性外观 包装效率

®™陶氏化学公司（“陶氏”）或陶氏附属公司的®™商标
*包装袋跌落测试包括：单袋跌落（2米, 6面)
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