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前言

高速公路和机场接缝需要一种能够承受较大水平移动和
垂直移动、具有良好耐候性、易于施工、停工时间短、
服务寿命长、柔韧性好的密封胶。

DOWSIL™ 888 硅酮接缝密封胶和 DOWSIL™ 890-SL

硅酮接缝密封胶是单组分硅酮密封胶，可在 -28°C至
48°C温度范围内挤出使用。此外，DOWSIL™ 890-SL 硅
酮接缝密封胶还可用于沥青路面。这类密封胶在暴露于
空气中接触水分时会固化，形成一种具有柔韧性、低模
量至超低模量、高延伸性的硅酮密封橡胶。在本指南中，
这些密封胶统称为 DOWSIL™ 硅酮路面密封胶。

DOWSIL™ 硅酮路面密封胶可以承受相当于原始接缝宽
度 100% 的延伸率和 50% 的压缩。它们具有良好的弹
性恢复性能，因而非常适合用于具有较高位移量的接缝
中。DOWSIL™ 890-SL 硅胶接缝密封剂是一款超低模量
密封胶，并且由于它对沥青接缝表面施加的应力非常小，
因此还可用于密封沥青路面的接缝。沥青路面材料的抗
拉强度较低，因此需要密封胶在确保接缝密封的同时，
对沥青本身施加很小的应力。

为了充分发挥这些性能，就必须将密封胶正确地安装在
设计好的接缝中。本手册提供了正确的施工程序，而正
确的施工程序是从良好的接缝设计和准备开始的。本手
册还包含了关于背衬材安装的内容，给出了施工设备清
单和设备制造商的名称以及常见的问题与答案。
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DOWSIL™硅酮路面密封胶

产品介绍

DOWSIL™ 硅酮路面密封胶是一系列的产品，并基于类
似的技术。DOWSIL™ 888 硅酮接缝密封胶是一款单组
分非自流平硅酮密封胶，可在 -28°C至 48°C温度范围内
挤出使用。它需要加工整平，与空气中的水分固化形成
一种耐久、柔韧、低模量、高延伸率的硅酮接缝密封胶，
可用于波特兰水泥混凝土 (PCC)。在大多数应用中都不
需要底涂液。在使用过程中，不需要对该密封胶进行加
热或冷却。它在低温下可以用胶枪施打或者用泵抽送。

DOWSIL™ 890-SL 硅酮接缝密封胶是一种单组分的自流
平硅酮密封胶，可在 -28°C至 48°C的温度范围内挤出使用。
与空气中的水分固化形成一种耐久的、柔韧的、超低模量、
高延伸率的硅酮接缝密封胶，适用于沥青和 / 或波特兰
水泥混凝土。在大多数应用中都不需要底涂液。在使用
过程中，不需要对该密封胶进行加热或冷却。它在低温
下可以用胶枪施打或者用泵抽送。

适用范围

DOWSIL™ 888 硅酮接缝密封胶适合用于位移量大的水
泥混凝土与水泥混凝土的接缝（PCC），如高速公路、
机场和路面上的横向路面胀缩接缝。它可以承受相当于
原始接缝宽度 100% 的延伸率和 50% 的压缩，弹性恢
复性能良好。它可用于横向、纵向、中心线和路肩接缝。
它的非自流平特性使得它成为了路边石垂直接缝的良好
选择。它通常用于接缝宽度不一致的维修工程。

DOWSIL™ 890-SL 硅酮接缝密封胶非常适合于具有高位
移量的沥青 - 混凝土、混凝土 - 混凝土接缝中，如高速公
路、机场和路面上的横向路面胀缩接缝。它可用于纵向、
中心线和路肩接缝。    

它也非常适合用于密封诸如路肩接缝等混凝土与沥青的
接缝。它的自流平特性使得它成为了水平接缝和中等坡
度接缝的理想选择。它还可用于接缝宽度不一致的维修
工程。有些接缝，如桥梁接缝，在密封胶安装后不久可
能会发生很大的位移。DOWSIL™ 902 RCS 接缝密封胶
具有快速固化的特点，是这类应用的理想选择。

其他应用

如需有关以下应用或其它应用的更多信息，请与陶氏公
司代表联系：

•	 机场跑道

•	 短工期路面

•	 桥梁接缝

•	 坡道路面

•	 钢制 / 铠装接缝

•	 短期暴露耐燃油（参见陶氏公司文献表编号 62-207）

在施打密封胶时，接缝表面必须清洁、干燥、无霜。接
缝必须无积水，在任何情况下均不得在恶劣天气条件下
进行密封。
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重要考虑因素

接缝清洁度 - 清洁的接缝，其表面上不得存在明显的残
留密封胶或碎屑迹象，用手擦拭接缝表面时手指上不得
留下残余的水泥粉尘。

路面排水 -不建议将 DOWSIL™ 硅酮路面密封胶用于可
能持续暴露于水 / 水分的条件下。地下水渗透的来源包
括地下水位高、排水沟浅或差、地下排水系统设计或维
护不良等。应当对所有可能的应用进行审查，以保证路
面具有良好的排水系统。在这些情况下，底涂液的正确
使用可以提高密封胶的性能。更多详情请联系您的陶氏
公司代表。

露点 -空气中的水蒸气达到饱和、液体水 ( 露水 ) 开始形
成时的温度。请勿在温度低于露点时进行密封胶的安装。
此外，如果温度接近露点，则应对安装条件进行密切监测。

恶劣天气 -如果在接缝准备与密封期间出现下雨或其它
恶劣天气，应当暂停所有的操作并等待足够长的时间使
接缝干燥，之后才能开始 / 继续进行密封操作。由于可
能会受到径流水的污染，已经完成清洁但在恶劣天气期
间保持开放的接缝在密封前可能还需要再次清洁。

密闭空间 -不建议将 DOWSIL™ 硅酮路面密封胶用于完
全密闭的接缝中，因为密封胶在固化过程中无法接触到
大气中的湿气。

现场粘结试验

在进行任何有关接缝密封的施工之前，接缝密封承包商
必须与业主或业主代表以及陶氏公司代表一起讨论施工
方法，并安装试验段。必须按照陶氏公司现场粘结试验
程序中的规定对试验段进行现场粘结试验，以确认现场
条件下的粘结。在项目进行过程中，还应进行现场粘结
试验并予以记录。

现场粘结试验是一种简单的筛选程序，可有助于检测到
清洁不当、底涂液使用不当、底涂液涂敷不良、接缝结
构不当等应用问题。在进行现场粘结试验之前，密封胶
通常需要固化 14 到 21 天。

1.	 用刀从接缝的一侧向另一侧切割出一个水平切口。
2.	 沿接缝两侧各切割出两个约 50mm 长的平行切口。
3.	 如图 1 所示，在密封胶标记处设置一个 25mm 的标记。
4.	 从 25mm 标记之外牢牢地抓住一段 50mm 处的密封

胶，以 90° 的角度拉扯。在密封胶旁边放置一把标尺。
5.	 如果能将标记 25mm 的密封胶上拉伸到 140mm 处

（总拉伸为 450% 的伸长率）并保持密封胶不发生
粘结破坏，则密封胶应能在设计为 +100/-50% 位移
的接缝中发挥作用。

图 1-现场标准粘结性测试

接缝一侧残留的密封胶

背衬材

�英寸
（��.�毫米）

用刀切割接缝两侧密封胶上的一英寸标记
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如何使用 DOWSIL™ 硅酮路面密封胶

固化特点

DOWSIL™ 硅酮路面密封胶的固化是通过与大气中的水
分发生反应而实现的，但固化速度与温度和湿度有关。
温度和湿度越高，固化速度越快，温度和湿度越低，固
化速度越慢。

在温度为 24°C、相对湿度为 50% 的条件下，DOWSIL™ 

888 硅酮接缝密封胶可在一个小时或更短的时间内表干，
在 7 至 14 日内达到其最终性能。较高的温度会缩短初始
表干时间和达到最终性能时间。相反，低温会增加表干
时间，延长总固化时间。

在 温 度 为 24°C 和 相 对 湿 度 为 50% 的 条 件 下，
DOWSIL™ 890-SL 硅酮接缝密封胶会在一小时内达到表
干。自流平密封胶将在 14 至 21 天内达到其最终性能。
与 DOWSIL™ 888 硅酮接缝密封胶一样，表干和固化时
间在较高的温度下略快一些，在较低的温度下慢一些。

虽然密封胶可能需要几天才能达到最终性能，但一旦密
封胶形成表皮，通常在温暖天气下一个小时内，道路或
机场就可以重新开放交通。

接缝设计

良好的密封胶安装从良好的接缝设计开始，而预期的移
动是关键的设计考虑因素。当预期的和实际的移动有差
别时，DOWSIL™ 硅酮密封胶的高位移能力可以提供较
高的安全度，而适当的设计和正确的安装程序可以使性
能达到最优。

接缝宽度

接缝可以锯成或形成所需的尺寸。建议 DOWSIL™ 硅酮
路面密封胶的最小接缝宽度为为 1/4 英寸（6.35 毫米）。

横向接缝的宽度必须足以防止过度移动。在较为暖和的
气候中，间距为 20 英尺（6 米）、宽度为 1/4 英寸（6.35

毫米）的接缝就足够了，但是，当气候更为严酷、温度
范围更大或者间距更长时，就需要更宽的接缝。必须考
虑接缝间距、路面的热膨胀系数、预期的温度范围、密
封时预计的温度等。

接 缝 的 尺 寸 必 须 使 得 最 大 延 伸 率 和 压 缩 分 别 不 超 过
+100% 和 -50%。
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图 2- 接缝设计考虑因素 
         DOWSIL™ 888 硅酮接缝密封胶

图 3- 接缝设计考虑因素 
         DOWSIL™ 890-SL 硅酮接缝密封胶

空间足以使接缝中的碎屑拱起
而不影响新的密封胶

接缝锯到足够深，可正确放置
背衬材和密封胶

选择适当的背衬材并正确放置

密封胶凹进至少低于路面�/�
英寸（�.��毫米）

接缝宽度足以容纳移动
好的设计

差的设计

密封胶层太厚，宽度与深度之
比错误

密封胶没有凹进到适当的深度 

无背衬材：造成密封胶与接缝
底部粘结；接缝太浅

无背衬材：造成密封胶层太厚，
密封胶整平时没有支撑，因而
密封胶与接缝壁的接触甚少

密封胶层太厚，宽度与深度之
比错误

 

密封胶没有凹进到适当的深度 

差的设计

无背衬材：造成密封胶层太厚，
密封胶与接缝底部粘结

* 凹陷测量是从从已安装的背衬材最高点量到路面接缝处最低点。 

空间足以使接缝中的碎屑拱起
而不影响新的密封胶

接缝锯到足够深，可正确放置
背衬材和密封胶

 
 

选择适当的背衬材并正确放置

密封胶凹进至少低于路面�/�
英寸（�.��毫米）

接缝宽度足以容许移动
好的设计
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接缝深度

接缝必须足够深，以便适当放置密封胶和防粘结材料 /
背衬材。由于接缝宽度不同，最小深度要求也将略有差异。

表 1-推荐的接缝深度

经验表明，保持 3/8 英寸（9.53 毫米）或更大的凹陷，
可以使 DOWSIL™ 硅酮路面密封胶达到更好的性能。在
接缝宽度接近和 / 或超过 1 英寸时，需要保持适当的凹陷，
这一点非常重要。

接缝准备

要想获得理想的性能，必须采用正确的安装程序。所有
的污染物，特别是锯切造成的干浮浆皮和以前的密封胶，
都必须在接缝干燥后用高压水冲洗加喷砂的方式清除干
净。这类材料留在接缝表面将会造成无法形成良好的粘
结。清洁的接缝，其接缝壁上不得存在明显的残留密封
胶或碎屑迹象，用手擦拭接缝表面时手指上不得留下残
余的水泥粉尘或灰尘。

DOWSIL™ 888 硅酮接缝密封胶不能粘结到潮湿的混凝
土上。DOWSIL™ 890-SL 硅酮接缝密封胶不能粘结到潮
湿的沥青或混凝土上。路面上的水分难于检测到，必须
使路面充分干燥。如果存在疑问，最好多等待一些时间，
避免产生密封胶粘结失败的风险。

干燥之后，尤其重要的是要对密封胶接触的接缝顶部进
行喷砂处理。喷砂时，应遵守有关正确使用和操作设备
的所有地方法律法规。主要目的是去除残留浮浆皮的痕
迹。喷砂喷嘴必须与接缝表面保持一定的角度，并与路
面保持 1 或 2 英寸（25.4 或 50.8 毫米）的距离。将喷
砂喷嘴对准接缝底部或与工作面距离太远会使喷砂力分
散，导致清洁效果不佳。在后面各节中将对这些要点以
及新、旧混凝土路面的表面准备工作进行具体论述。

接缝宽度 最小凹陷

�/�至�英寸
（�.��至��.�毫米）

 �/�英寸
（�.��毫米）

 

>�英寸
(>��.�毫米)

 �/�英寸
（��.�毫米）

 

如何使用 DOWSIL™ 硅酮路面密封胶
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背衬材料的选择

良好接缝设计中的另一个关键因素是防粘结材料或背衬
材的使用。背衬材的主要功能是作为防粘结材料，防止
密封胶三面被粘结，同时使密封胶层形成期望的横截面。
如果不使用背衬材，将导致密封胶粘结在接缝底部，对
密封胶造成过大的应力。

背衬材的另一个功能是控制密封胶层的厚度。背衬材
的尺寸应当大出接缝宽度约 25%, 使它能够与接缝配合
紧密。如果背衬材松动，在安装密封胶时将会把它推到
接缝的更深处，从而无法为 DOWSIL™ 888 硅酮接缝
密封胶的适当整平提供足够的支撑。这样，密封胶层
的厚度就无法根据需要来控制。经过适当的加工后，
DOWSIL™ 888 硅酮接缝密封胶被向下推到背衬材上，
紧靠着接缝壁，与接缝壁形成紧密的接触、适当的润湿
和良好的粘结。DOWSIL™ 890-SL 硅酮接缝密封胶需要
一个紧密配合的背衬材来控制密封胶层的厚度，防止密
封胶绕过背衬材到达接缝的底部。

不 使 用 背 衬 材 或 使 用 错 误 的 材 料 很 可 能 会 降 低 密 封
胶 的 性 能。 陶 氏 公 司 建 议 将 闭 孔 型 聚 乙 烯 泡 沫 棒 与
DOWSIL™ 硅酮路面密封胶配合使用。在接缝不规则的
地方，带有防止吸水表皮的背衬材有助于防止自流平密
封胶绕过背衬材，使密封胶进入接缝底部。在所有情况下，
背衬材的尺寸都必须略大，使它与接缝紧密配合。

密封胶和背衬材放置深度

密封胶层必须设置在道路表面以下至少 3/8 英寸（9.53

毫米）。密封胶层至少应当有 1/4 英寸（6.35 毫米）厚，
但不应超过 1/2 英寸 (13mm)，建议使用 2:1 的宽度至深
度比，对于宽度不足一英寸的接缝，尽可能保持这一比例。
该比例不适用于 1/4 英寸宽或 1 英寸以上宽的接缝。

如果在密封胶安装后需要进行其他操作（如金刚石打磨），
则需要增加密封胶的凹陷，从而增加接缝和背衬材放置
深度。最好在表面打磨后再安装密封胶，以避免损坏密
封胶。
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在尝试密封新混凝土的接缝之前，必须给混凝土留出足
够的时间使其固化、干燥并达到一定的强度，使接缝能
够被锯开而不损坏混凝土 ( 即分离、散裂等 )。  锯切初
始切口 ( 用于控制裂缝的收缩切口 ) 与接缝密封胶之间的
时间取决于搅拌设计 ( 即常规、短工期、高早强混凝土
搅拌 )、水泥类型、混凝土浇注季节、温度等因素。只有
清洁、干燥的接缝才能进行密封。

对于常规搅拌混凝土，建议让混凝土在良好的、干燥
的 天 气 条 件 下 固 化、 干 燥 至 少 7 天， 之 后 才 能 安 装
DOWSIL™ 硅酮路面密封胶。如果是冷、湿、恶劣的天气，
则需要更长的干燥时间。干燥期间每出现一天不良天气，
则需要额外延长一天好天气。

DOWSIL™ 硅酮路面密封胶已经成功地用在了许多短工
期和高早强混凝土应用中。由于会不断引入新方法和搅
拌类型，因此请联系您的陶氏公司代表以获取在这些应
用中的最新建议。

接缝密封胶接缝的准备是把混凝土锯切到规定的宽度和
深度。建议在锯切之后立即用高压水对新锯的接缝进行
冲洗，除去接缝表面上大部分的锯浆。接缝冲洗应当从
一个方向上进行 ( 向前 )，尽可能地减少二次污染。

接缝干燥之后，应当对接缝进行喷砂，除去接缝壁上残
余的浮浆皮。喷砂应当进行两道，每面一道，喷嘴与接
缝表面保持一定的角度，并与路面保持 1 或 2 英寸（25.4

或 50.8 毫米）的距离。喷砂应当达到密封胶和背衬材安
装的深度。

经验表明，除去污染物的最佳方法是在锯切之后用水冲
洗，之后再对干的接缝进行喷砂。不建议采用打磨、钢
丝刷等其它技术。由于可能出现操作员误差和 / 或设备
问题，这些方法效果较差。如果条件不允许进行喷砂，

则也可使用高压喷水作为替代。在试图使用这种接缝清
洁方法之前，应当与您的陶氏公司代表取得联系，讨论
适当的操作步骤。

喷砂之后，必须用高压喷气装置将接缝及接缝周围区域
的砂子以及由风和交通原因沉积的尘土吹扫干净。

在用水冲洗时，喷气只能按照一个方向移动 ( 向前 )，以
防对接缝造成二次污染。在安装背衬材之前，要用压力
不低于 90 psi (620 kPa) 的压缩空气对接缝进行吹扫。
用于此目的的空气压缩机必须配备能够提供无水无油的
空气。

在将背衬材安装到接缝内之前，用手擦拭干燥的接缝表
面以确认残余尘土是否已经清除。如果接缝中仍然有尘
土，则必须在背衬材和密封胶安装之前将这些污染物清
除。

不应使用溶剂除油，因为溶剂通常只会将这些材料更深
入带入混凝土孔隙或在表面上扩散。未完全挥发的溶剂
也会影响密封胶的固化过程。

注：许多新型混凝土添加剂被销售到了高速公路行业中，它们

能够确保在更短的时间内完成混凝土浇注并开放交通。这些材

料可能是波特兰水泥混凝土的添加剂或替代品。在使用这些新

材料时，建议对 DOWSIL™ 硅酮路面密封胶进行粘结试验。

在进行粘结试验时，要在预期使用之前至少 30 天将材料样品

提交到陶氏公司。陶氏公司将对材料进行试验，并为您提供具

体的建议。

密封新的混凝土路面
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表 2-理论估算用量 *

接缝宽度
（英寸） 

密封胶层
厚度

（英寸）

最小接缝
深度

（英寸） 

背衬材
直径

（英寸）

覆盖率
线性

（英尺/加仑）

1/4 1/4 1-1/8 3/8 309

3/8 1/4 1-3/8 1/2 205

1/2 1/4 1-3/8 5/8 154

5/8 5/16 1-5/8 3/4 99

3/4 3/8 1-7/8 1 69

7/8 7/16 2 1 51

1 1/2 2-1/8 1-1/4 39

> 1 1/2 > 2-1/8 > 1-1/4

   1英寸=25.4毫米，1英尺=304.8毫米，1加仑=3.79升 
* 由于计算胶层形状差异、整平技术、背衬材料设置、损耗、操作者经验等方面的原因，
   实际的使用量将有所不同。

表 3-理论估算用量 *

6.35 6.35 28.6 15.9 26

9.35 6.35 34.9 15.9 17.6

12.7 6.35 34.9 15.9 13

15.9 7.94 41.3 17.5 8.3

19.1 9.53 47.6 19.1 5.5

22.2 11.1 50.8 20.6 4.2

25.4 12.7 54 22.2 3

> 25.4 12.7 > 54 25.4

   1英寸=25.4毫米，1英尺=304.8毫米，1加仑=3.79升
* 由于计算胶层形状差异、整平技术、背衬材料设置、损耗、操作者经验等方面的原因，
   实际的使用量将有所不同。

接缝宽度
（毫米） 

密封胶层
厚度

（毫米）

最小接缝
深度

（毫米） 

背衬材
直径

（毫米）

覆盖率
延长

（米/升）

重新密封所需的施工技术可以总结为除去旧的密封胶 /
密封、对接缝进行适当的清洁和安装防粘结材料和密封
胶。

用于除去现有密封胶或接缝填料的工具和技术由接缝中
的材料和可使用的设备决定。

旧的密封胶可以通过切割和 / 或锯切的方式除去，这样
会将接缝稍微拓宽，从而产生一个新的表面用于密封。
有些材料，例如压缩密封，只要从接缝中拉出来即可，
然后再通过喷砂除去润滑剂 / 粘结剂。

原有的材料除去之后，立即用高压水冲洗接缝以除去锯
切残留物。要按照一个方向 ( 向前 ) 进行冲洗，以防发生
二次污染。待接缝干燥之后，采用前面所述的技术对其
进行喷砂以除去残余的尘土。

喷砂之后，应当用压力至少为 90 psi (620 kPa) 对接缝进
行吹扫，除去砂子和尘土。空气应当无油、无水。

检查接缝中有无残余尘土和 / 或旧的密封材料，这是安
装防粘结材料和密封胶之前的最后一项检查。如果仍有
尘土或旧的密封材料存在，必须采用前面所述的技术将
这些污染物清除。

重新密封旧的混凝土路面
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注：仅 DOWSIL™ 890-SL 硅酮接缝密封胶可用于密封
沥青路面的接缝。

密封新的沥青路面

在尝试密封新沥青的接缝之前，必须给予沥青足够的时
间来冷却和固化，以避免锯切时造成损坏。这一时间取
决于多种因素，如搅拌设计、施工季节、地理位置和以
往经验。在安装密封胶之前，沥青必须完全干燥。

接缝的准备通过锯切规定的宽度和深度完成。不应使用
刳刨机（即冲击设备），因为对沥青路面进行刳刨会对
路面造成损坏，进而导致接缝性能不佳。在新建工程中，
建议在接缝底部放置背衬材的位置进行浅切割。浅切割
可以节省时间和锯片。所有待密封的接口必须完好、清洁、
干燥和无霜。

刚锯切完的接缝应立即用水流冲洗，以清除接缝表面的
松散材料。接缝冲洗应当从一个方向上进行，尽可能地
减少二次污染。残留在接缝壁表面的污染物可能会妨碍
形成良好的粘结效果。

经验表明，清除污染物的最佳方法是在锯切过程后对之
前用高压水冲洗过的干接缝进行喷砂处理。其他如打磨、
钢丝刷或刳刨等技术效果较差，还可能对接缝造成损伤。

喷砂应当进行两道，每面一道，喷嘴与接缝表面保持一
定的角度，并与路面保持 1 或 2 英寸（25.4 或 50.8 毫米）
的距离。喷砂应当达到密封胶和背衬材安装的深度。必
须用高压空气将接缝及接缝周围区域的砂子以及由风和
交通原因沉积的尘土吹扫干净。喷气应按照一个方向移
动。

在安装背衬材之前，应使用至少 (90 psi 620 kPa) 的压
缩空气对接缝进行吹扫。用于此目的的空气压缩机必须
配备能够提供无水无油的空气。在对接缝进行实际密封
之前，用手擦拭干燥的接缝表面以确认残余尘土是否已
经清除。如果接缝中仍然有尘土，则必须在背衬材和密
封胶安装之前将污染物清除。

重新密封旧的沥青路面

在安装密封胶之前，必须清除所有旧的密封胶和 / 或接
缝填料。用于除去现有密封胶或接缝填料的工具和技术
由接缝中的材料和可使用的设备决定。旧的密封胶通常
可通过切割、铲除和 / 或锯切的方式除去，这样也可将
接缝拓宽至所需尺寸。在放置背衬材和重新密封之前，
必须清除沥青锯切（即湿锯切）后的残留物以及接缝面
上残留的任何旧的填缝剂或密封材料。如前所述，湿锯
切操作中留下的任何碎屑都必须立即以用高压水冲洗的
方式除去。待干燥之后，再用前面所述的技术进行喷砂。

喷砂后，使用压缩空气吹扫接缝，清除上一步残留的尘土，
以及交通、风等可能吹入的尘土。压缩空气来自可以至
少 90 磅 / 平方英寸（620 千帕）的压力并提供无油无水
的空气的压缩机。

检查接缝是否干燥和 / 或有无残留尘土，这是安装背衬
材和密封胶前的最后一项检查。这可以通过用手擦拭接
缝表面检查是否存在残留的尘土。如果存在尘土，必须
先清除尘土，然后再安装背衬材。

全厚式沥青路面
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注：只有 DOWSIL™ 890-SL 硅酮接缝密封胶可用于密
封沥青路面中的接缝。

密封新沥青罩面的接缝

建议等待沥青冷却和“固化”后再锯切新沥青的接缝，
这样锯切时不会损坏沥青接缝（如，分离）。接缝应位
于下方混凝土接缝的正中心。为了控制开裂，通常做法
是仔细将这些接缝深度锯切到沥青总厚度的 1/2。然后将
接缝位置锯切成适当的尺寸。接缝尺寸应符合国家规定。
如前所述，在安装密封胶之前，接缝处必须没有水分、
锯切残留物、尘土等。清除技术已在前面的章节中描述。

沥青罩面
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注：只有 DOWSIL™ 890-SL 硅酮接缝密封胶可用于密
封沥青路面中的接缝。

当 DOWSIL™ 890-SL 硅酮接缝密封胶被用于密封混凝
土 - 沥青路肩接缝时，将要粘结密封胶的混凝土面上的
沥青必须完全除去。方法是沿着混凝土进行紧密的锯切。
如果没有将沥青完全除去，将会造成接缝失败。还必须
通过锯切的方式在沥青上准备出新鲜、完好的接缝面。
锯切沥青时要超出分离的边缘至少 1/4 英寸（6.35 毫米）。
如果混凝土 - 沥青路肩先前曾经密封过，则应当除去混
凝土和沥青面上原来的密封胶。这可以通过锯切的方式
完成。

如前所述，锯切操作中留下的任何碎屑都必须立即以高
压水冲洗的方式除去。待干燥之后，再用前面所述的技
术进行喷砂。

背衬材的安装

最终清洁之后，应当将背衬材安装到适当的深度，如表
2 所示。深度是指从最低路板（如果存在断层的话）的
铺砌表面量到背衬材顶部的距离。

背衬材可用手安装，但也可以轻松制作一个滚筒装置（图
4）来辅助安装。这种装置不但能够加快安装速度，而且
还能保证将背衬材一致、均匀地设置到适当的深度。

对于具有深凹陷的新建工程，背衬材应当放置得更深，
使密封胶位于凹陷之下并达到规定的胶层厚度。

如果路面有缺陷或者将来会对表面进行打磨，则可以将
背衬材（和密封胶）安装得比正常情况下更深，从而使
打磨后密封胶能够达到建议的凹陷。在理想情况下，打
磨应当在背衬材和密封胶放置之前进行。如果在密封胶
放置之后进行打磨，则应通过清除和更换密封胶来修理
因打磨而受损的任何区域。

图 4-背衬材安装工具

密封混凝土 / 沥青路肩接缝

下路面 不平整的路面

下侧  
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密封胶的安装

DOWSIL™ 硅酮路面密封胶应当采用气动泵直接从原始
罐中或桶中泵入接缝内。喷嘴应当沿着接缝平稳地移动，
形成均匀的胶块。在安装有适当背衬材的情况下，可采
用以下方法：

•	 DOWSIL™ 888 硅酮接缝密封胶应当从背衬材的顶

部开始填充接缝，直至略低于路表面。根据陶氏公司

的推荐，DOWSIL™ 888 硅酮接缝密封胶必须在布

置好之后、胶皮形成之前进行整平，使其贴紧接缝

表面且胶块向路表面以下凹陷。因为材料不是自流

平的，所以需要进行这一整平过程，必须用外力使

其贴紧和润湿接缝面，从而达到最好的粘结效果。 

•	 按照陶氏公司的建议，DOWSIL™ 890-SL 硅酮接缝

密封胶应当从背衬材的顶部开始填充接缝，直至低于

路表面。不需要进行整平。

密封胶最好在 4°C 或以上的温度下进行施工。但是，如
果材料已经在较低的温度下施工，则需要特别注意接缝
是否清洁、干燥、无霜。这种情况需要在施工前与制造
商的代表进行讨论。

在新建工程中，如果混凝土路面有较深的凹陷，建议将
密封胶设置在凹陷槽之下。这样如果接缝面处出现混凝
土碎裂的话，将可以保持水密密封。路表面上多余的密
封胶应当刮除，以防形成车辙痕迹。当规范要求使用非
硅酮密封胶时，特别是纵向接缝中的沥青基材料和横向
接缝中的硅酮，一定要先安装硅酮密封胶，以防对接缝
面造成污染。对于距横向接缝两个方向约一英尺（305

毫米）的纵向接缝，也要安装硅酮，这样可以降低横向
和纵向接缝的交叉处出现薄弱点的可能性。

许多用于施打和整平密封胶的装置都是车间制造的。选
择在很大程度上取决于操作者的个人偏好。如需帮助，
请联系您的陶氏公司代表。

对于 DOWSIL™ 888 硅酮接缝密封胶，采用软抹刀和直
径大于接缝宽度的背衬材即可完成安装。柔韧的装置由
于能够将密封胶做成路面的形状，因此可以取得更好的
效果。
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施工设备

DOWSIL™ 硅酮路面密封胶施工所需的设备可以是手动
的，也可以是自动型的。由于速度快且易于应用，建议
采用自动打胶设备。小规模应用中可以采用手动设备。
（858 毫升）包装硬管适用于此类施工。小型手持式气
压胶枪也可用于施工。

DOWSIL™ 硅酮路面密封胶施工所需的主要动力型设备
是用于将胶料由容器中输送到接缝中的挤出泵 ( 图 5) 以
及能够提供 60CFM (28.3L/s) 和 100psi (690kPa) 空气的
空气压缩机。不管是大桶装还是小桶装，都需要包括气
动泵、随动板和软管在内的整套装置。不管是大桶装还
是小桶装，都需要包括气动泵、随动板和软管在内的整
套装置。

图 5-挤出泵

不同的气动设备有不同的输出能力。挤出泵与系统附件
( 特别是软管直径 ) 的比率决定了输出容量。各制造商的
比率各有不同，但至少需要达到 35:1 才能输送足量的密
封胶以实现有效的施工。泵和附件设备的选择应当基于
期望的生产速度。

泵升降装置

密封胶杆

旋转
把手 

枪/流量
控制

旋转压力软管支撑 

压力软管（>�/�英寸
[��.�毫米]内径）

 

压力表
 

随动板  

密封胶涂敷装置喷嘴

泵

密封混凝土 / 沥青路肩接缝
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表 4 列出了此类设备制造商的部分名单。相应的具体建
议请联系他们获取。有关最新的泵设备信息，请直接联
系制造商。这份泵制造商清单未必收录完全。

表 4-动力施工设备制造商

无论选择哪家制造商的系统，几个通用的设备特性都是
必需的。DOWSIL™ 硅酮路面密封胶在暴露于大气中的
水分时会固化，因而选择的密封和软管都必须阻止或尽
可能降低水分的渗透。

软管和软管接头不仅必须要防止水分的渗透，而且还必
须能够承受泵的压力，其柔韧度还要足以抵抗现场的磨
损。建议采用衬有聚四氟乙烯的软管，因为其空气渗
透率和水分渗透率很低，可提供长久、无故障的服务。
BUNA-N 等其它软管也可以在整个施工季节内提供令人
满意的性能。不建议使用衬有尼龙的软管。

大多数无内衬的软管会造成密封胶在软管中固化，阻塞
流动。阻塞的形成可能会需要几个星期甚至几个月，但
在极端情况下可能只需要一两天，这取决于软管材质、
壁厚、温度 / 湿度条件等。

使用这类软管时需要定期进行清洁。

所有的密封和包装都应当采用特氟龙材料制成。更为常
见的氯丁橡胶、聚氨酯和皮革密封无法令人满意，因为
它们不能阻止水分的渗透。

软管应当保持在尽可能短的、合理的长度以降低压降。
建议采用内径不小于 3/4 英寸（19.0 毫米）的软管。
如果需要更长的软管，建议采用直径较大（1 至 2 英寸
[25.4 至 50.8 毫米 ]）的软管，并在胶杆附近配一个较小
的 3/4 英寸（19.0 毫米）鞭形软管，以降低总的压降。

不需要每天进行清洁。但是，密封胶喷嘴应当密封以防
发生固化。当设备和软管不定期使用时，应当用溶剂对
整个系统进行冲洗。矿物油能够有效清洁未固化的硅酮。
应当遵守制造商的使用与处理说明，遵守所有法律规定。
应当佩戴适当的眼保护装置。启动时必须特别注意这些
材料是否已经彻底从泵和软管中冲出。

不可使用油脂来冲洗和清洁泵。

手动施工设备

很多不同的制造商均提供手动施工设备，也可从当地五
金件商店购买。许多陶氏公司分销商均提供此类设备。

Ingersoll-Rand Industrial
Technologies
ARO Fluid Products
One Aro Center
Bryan, OH 43506
+1 800 495 0276
www.arozone.com

Graco, Inc.
88-11th Ave.N.E.
Minneapolis, MN 55413
+1 800 328 0211
www.graco.com
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您可以从陶氏公司获得他们的联系信息。
有关产品规格信息，请联系当地陶氏公司代表。

产品规格

水洗接缝

喷砂处理接缝

对接缝进行空气吹扫

安装背衬材

安装DOWSIL™ 890-SL硅酮接缝密封胶

现场粘结试验
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图 6-施工
问：DOWSIL™ 888 硅酮接缝密封胶施工需要什么类型

的设备 ?
答：所需的基本设备包括 :1) 气动分配泵 ;2) 常规空气压

缩机。产品不需要加热，因而不需要昂贵的加热釜。
而且也不需要混合。

问：两种 DOWSIL™ 硅酮路面密封胶是否可以使用相同
的设备施工 ?

答：是的。两种密封胶是兼容的，安装自流平密封胶不
需要任何特殊的设备。但是，应注意确保只在沥青
上使用 DOWSIL™ 890-SL 硅酮接缝密封胶。

问：DOWSIL™ 硅酮路面密封胶和其它硅酮密封胶是否
可以使用相同的设备 ?

答：由于密封胶的化学成分可能是不同的，因而交叉
污染可能会影响固化。如果使用其他硅酮，在使用
DOWSIL™ 硅酮路面密封胶之前，必须用芳香族溶
剂（如矿物油）对设备进行彻底的冲洗。

问：可以密封的最小接缝宽度是多少？
答：最小接缝宽度应达到 1/4 英寸，但 3/8 英寸（9.53 毫米）

宽的接缝可能会使清洁和密封胶安装更容易。

问：可以密封的最大接缝宽度是多少？
答： 建议待密封的接缝宽度不得超过 2 英寸（50.8 毫米）。

如果需要密封宽度超过 2 英寸（50.8 毫米）的接缝，
则需要就具体情况咨询陶氏公司的代表。对于存在
沥青修补的情况，接缝必须进行一定的拓宽，将所
有存在的裂纹都除去。需要密封的沥青必须是完好
的。

问：重新密封之后多长时间道路可以重新开放交通 ?
答：一般来说，密封完成后经过大约一小时后道路即可

重新开放。这样可以使密封胶结皮，最大可能地降
低尘土和石头渗入到湿密封胶中的可能性根据当地
条件或规格要求，可能需要更多时间。

问：为什么 DOWSIL™ 888 硅酮接缝密封胶必须进行整
平 ?

答：DOWSIL™ 888 硅酮接缝密封胶不是可流动的或自
流平的密封胶。因此，必须通过整平来保证它与底
材的紧密接触。

问：为什么陶氏公司建议所有的密封胶都必须凹入到路
表面以下 ?

答：通过使硅酮密封胶凹陷路表面以下至少 3/8 英寸（9.53

毫米），可以避免车辆轮胎与密封胶的接触。由于
硅酮是不耐磨损的，因而应当避免与车辆轮胎的接
触。根据接缝位移情况，可能需要大于 3/8 英寸（9.38

毫米）的凹陷。

问：当一个边缘被削掉时，密封混凝土接缝的最有效的
方式是什么 ?

答：假设被削掉的区域很小，则在安装密封胶时应当使
其凹入到被削掉的区域的最低点以下，不与车辆发
生接触。

硅酮密封胶不是用来作为混凝土补丁材料的。当切削或
碎片变大时，接缝应当先进行修理，之后才能密封。

常见问题
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问：DOWSIL™ 硅酮接缝密封胶符合哪些 ASTM 规范 ?
答：DOWSIL™ 硅酮路面密封胶已经通过多种 ASTM 测

试方法的测试。下面列出了一些经常要求的测试方
法和规范。

	 •  ASTM D5893

	 •  ASTM C719 (+100%/-50%)

	 •  ASTM 793 (5,000 小时 )

请参阅陶氏公司有关特定产品的数据表，或联系当
地陶氏公司代表了解更多测试信息。

问：DOWSIL™ 硅酮接缝密封胶是否耐航空燃油 ?
答：陶氏公司内部测试和现场试验应用都显示硅酮路面

密封胶短时间暴露于航空燃油时不会出现衰退。陶
氏公司的一份文献中解释了 DOWSIL™ 硅酮路面密
封胶（表号 62-207）的耐航空燃料的特性。此外，
还可向我们索取产品的机场应用案例历史。如需其
它信息，请联系您的陶氏公司代表。

问：DOWSIL™ 888 硅酮接缝密封胶能否用于沥青路面
或沥青路肩？

答：陶氏公司不建议将此产品用于这类场合。不过，
DOWSIL™ 890-SL 硅酮接缝密封胶是一种超低模量
密封胶，其设计可将粘结在底材上的力降至最低，
因此在涉及沥青路面应用时，它能提供良好的性能。

问：可否使用火把来烘干先前使用的湿接缝 ?
答：不建议使用这种技术，原因有二。首先，火把会吸

取接缝底部的水，使底材表面看上去已经干了，而
实际上并没有干透。其次，燃烧产生的碳副产品将
会沉积在接缝表面上，这些沉积物将会影响或限制
粘结。

问：硅酮是否比其他材料需要更多的清洁准备？
答： 硅酮密封胶并不要求比其它材料更严格的清洁准备。

良好的准备技术是对所有以粘结为作用机制的应用
的基本要求。清洁不良会阻止或限制底材与密封胶
之间的接触，从而降低产品的预期寿命。

问：所有的硅酮是不是都是相似的 ?
答：并非所有的硅酮都是相似的。所有真正的硅酮都具

有某些内在的性质，如耐候性、耐紫外性、高 / 低
温性能等。除了这些类似的性质之外，不同的硅酮
相互之间都有区别，因此在同一应用中，一种硅酮
密封胶可能会胜过另一种密封胶。陶氏公司在硅酮
技术领域中占据着领导地位，因此我们可以提供符
合各种路面密封要求的产品。

问：为什么在密封沥青时需要使用 DOWSIL™ 890-SL

硅酮接缝密封胶等超低模量密封胶？
答：在对沥青进行密封时，密封胶的抗拉强度不应当大

于沥青本身的抗拉强度，否则沥青可能会因密封胶
对沥青造成的应力而发生粘连。DOWSIL™ 890-SL

硅酮接缝密封胶通常能够满足这一要求。建议确认
特定作业中的沥青对拟使用的密封胶具备足够的抗
拉强度。

常见问题
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