Technische Informationen @

DOWLEX™ 2106GC

Linear Low Density Polyethylene Resin

Ubersicht DOWLEX™ 2106GC ist bei hohen Maschinengeschwindigkeiten verarbeitbar. Folie, die aus DOWLEX 2106GC
Polyethylene Resin hergestellt wurde, weist ausgezeichnete Dehnbarkeit, Reil3- und Schlagfestigkeit und
auRergewohnliche optische Eigenschaften auf.

Anwendungen:
« GieR-Stretch-Folie

Haupteigenschaften:
« Lineares Polyethylen niedriger Dichte

Erfillt:
« U.S. FDA FCN 424
« EU, Nr. 10/2011
Vollsténdige Einzelheiten finden Sie in den Bestimmungen.

Additiv « Antiblock: No « GieRschlicker: No « Verarbeitungshilfsmittel: No
Physikalische Eigenschaften Nominalwert (englisch) Nominalwert (Sl) Priifmethode
Dichte / Spezifische Dichte 0,917 g/lcm?® 0,917 g/cm? ASTM D792
Basisdichte ! 0,917 glcm? 0,917 glcm? Interne Methode

Schmelzindex (190°C/2,16 kg) 3,3 g/10 min 3,3 g/10 min ISO 1133
Kunststofffolie Nominalwert (englisch) Nominalwert (Sl) Priifmethode
Foilendicke - ausprobiert 1 mil 23 um
Zugfestigkeit 2 ASTM D882
MD : Einsinkweg, 0,91 mil (23 ym), GieRfolie 899 psi 6,20 MPa
TD : Einsinkweg, 0,91 mil (23 pm), GieRfolie 798 psi 5,50 MPa
MD : Bruch, 0,91 mil (23 uym), GieRfolie 5510 psi 38,0 MPa
TD : Bruch, 0,91 mil (23 pm), GiefR¥folie 3050 psi 21,0 MPa
Streckdehnung 2 ASTM D882
MD : Bruch, 0,91 mil (23 pm), Giel¥folie 500 % 500 %
TD : Bruch, 0,91 mil (23 pm), GieRfolie 780 % 780 %
DurchstoRschlag 2 ASTM D1709A
0,91 mil (23 ym), GieRfolie 140 g 140 g
WeiterreiRfestigkeit (Elmendorf) 3 ASTM D1922
MD : 0,91 mil (23 pm), Giel¥folie 320 g 320 g
TD : 0,91 mil (23 pm), GieRfolie 530 g 530 g
Foliendehnung - Max. Dehnung - Cast Film 4 Interne Methode
0,9 mil (23,0 ym) 260 % 260 %
Foliendehnung - Max. Dehnung bis Durchstof3 Interne Methode
- Cast Film 5
0,9 mil (23,0 ym) 160 % 160 %
Optische Eigenschaften Nominalwert (englisch) Nominalwert (SI) Priifmethode
Glanzen 2 ASTM D2457
45°, 0,906 mil (23,0 um), GieRfolie 93 93
Triibung 2 (0,906 mil (23,0 um), GieRfolie) 0,600 % 0,600 % ASTM D1003
Extrusion Nominalwert (englisch) Nominalwert (Sl)
Schmelzetemperatur 428 bis 536 °F 220 bis 280 °C
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Anmerkungen zur Extrusion

Fabrication Conditions For Cast Film:
« Melt Temperature: 220 - 280°C
« Chill Roll Temperature: 20 - 60°C
« Haul-Off Speed: 150 - 450 m/min
« Recommended Gauge Range: 10 - 60 pm

Anmerkungen

Diese Angaben sind ausschlief3lich als typische Eigenschaften, nicht als Spezifikationen anzusehen. Die Ergebnisse sind vom
Anwender durch eigene Test zu (iberpriifen.

1 Die Basisdichte wird unter der Annahme geschatzt, dass alle 1000 ppm Antiblock im Endprodukt die Dichte des Polymers um 0,006
g/cm?® erhoht. Die Basisdichte ist die geschatzte Dichte des Polymers, wenn es kein Antiblock enthielt.

2250 m/min; Chill roll 25°C

3 Method B; 250 m/min; Chill roll 25°C

4250 m/min; Chill roll 25°C; Measured on test stand

5250 m/min; Chill roll 25°C; Measured on test stand; Max pre-stretch before sharp probe penetrates
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Ein fundamentales Anliegen von The Dow Chemical Company (,Dow“) und den verbundenen Unternehmen sind
die Sicherheit aller Personen, die Produkte von Dow herstellen, vertreiben und einsetzen, sowie der Schutz der
Umwelt. Dieses Anliegen ist die Grundlage unserer Product-Stewardship-Philosophie, in deren Rahmen wir die
Sicherheits-, Gesundheits- und Umweltinformationen iber unsere Produkte bewerten und entsprechende
Schritte ergreifen, um unsere Mitarbeiter, die Offentlichkeit und die Umwelt zu schiitzen. Unser Product
Stewardship-Programm kann nur dann Erfolg haben, wenn all diejenigen miteinbezogen werden, die mit Dow
Produkten umgehen — Forschung, Herstellung, Verkauf und Gebrauch bis hin zur Wiederverwertung bzw.

Entsorgung eines jeden Produktes.

Dow empfiehlt Kunden und mdéglichen Anwendern von Fertigungsprodukten, die aus Produkten von Dow
hergestellt werden, mit Nachdruck, sowohl ihre Produktionsprozesse als auch die Anwendungen von Produkten
von Dow unter dem Gesichtspunkt der menschlichen Gesundheit und der Umweltqualitat zu priifen, um sicher zu
sein, dass Dow Produkte ausschlieBlich fiir den vorgesehenen oder gepriiften Zweck verwendet werden.
Mitarbeiter von Dow sind gerne bereit, Kunden bei der Beantwortung 6kologischer Fragen bzw. Fragen der
Produktsicherheit zu unterstiitzen. Es empfiehlt sich wichtiges Informationsmaterial von Dow, einschlieRlich der
Material-Sicherheitsdatenblatter, vor Anwendung von Dow Produkten zu lesen. Aktuelle Sicherheitsdatenblatter

kénnen bei Dow bezogen werden.

HINWEISE ZU BESCHRANKUNGEN FUR MEDIZINISCHE ANWENDUNGEN: Dow liefert weder folgende
Produkte noch Produktproben oder Dienstleistungen (“Produkt”), die fiir folgende kommerzielle oder

Entwicklungsanwendungen bestimmt sind:

a. den langfristigen oder dauerhaften Kontakt mit inneren menschlichen Kérperfliissigkeiten oder —geweben. Als

"langfristig" gilt ein Uber 72 Stunden andauernder Kontakt;

b. die Verwendung in Herzprothesen, unabhangig von der Einsatzdauer ("Herzprothesen" einschlieflich, aber
nicht begrenzt auf Herzschrittmacherteile, kiinstliche Herzen, Herzventile, Aorta-Einschwemmkatheter und

Regelsysteme sowie Teile fir Herzkammerbypasse);

c. die Verwendung als kritische Komponente in medizinischen Vorrichtungen, die menschliches Leben

unterstltzen oder aufrechterhalten oder;

d. die spezifische Anwendung durch schwangere Frauen oder bei Anwendungen, die spezifisch flr die

Férderung oder Verhiitung der menschlichen Fortpflanzung bestimmt sind.

Dow bittet nachdriicklich um Mitteilung, falls die Kunden erwagen, Dow Produkte in medizinische Anwendungen
einzusetzen, damit die Durchfiihrung adédquater Bewertungen vorgenommen werden kann. Dow bestatigt bzw.
beansprucht nicht die Geeignetheit ihrer Produkte fiir spezifische medizinische Anwendungen. Der Hersteller von
medizinischen Vorrichtungen oder Arzneimitteln hat in eigener Verantwortung sicherzustellen, dass das Produkt
von Dow sicher, gesetzeskonform und fir die vorgesehenen Anwendungen technisch geeignet ist. ES WIRD
HIERMIT AUSDRUCKLICH DARAUF HINGEWIESEN, DASS WEDER STILLSCHWEIGENDE NOCH
AUSDRUCKLICHE GARANTIEN BETREFFEND DIE GEEIGNETHEIT DES PRODUKTES FUR DIE

MEDIZINISCHE ANWENDUNG ABGEGEBEN WERDEN.

S HINWEIS: Freiheit von Patenten von Dow oder anderen Unternehmen kann nicht vorausgesetzt werden. Weil die
Anwendungsbedingungen von Land zu Land unterschiedlich sind und sich mit der Zeit &ndern kénnen, liegt die

Entscheidung, ob Produkte von Dow und die Informationen in diesem Dokument fiir die jeweilige Anwendung
geeignet sind, in der Verantwortung des Kunden. Ebenso ist der Kunde allein dafiir verantwortlich, dass seine
Arbeits- und Entsorgungspraktiken den einschlagigen Gesetzen und Vorschriften entsprechen. Dow Ubernimmt
keine Verpflichtung oder Haftung fiir die Information in diesem Dokument. ES WERDEN HIERMIT KEINERLEI
GARANTIEN ABGEGEBEN. STILLSCHWEIGENDE GARANTIEN ODER GEWAHRLEISTUNGEN FUR
VERKAUFSFAHIGKEIT ODER EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK SIND AUSDRUCKLICH

AUSGESCHLOSSEN.

HINWEIS: Sofern Produkte als Versuchs- oder Entwicklungsprodukte bezeichnet sind, weist dies auf folgende
besondere Umstande hin, dass (1) die Produktspezifikationen nicht vollstandig vorliegen, (2) eine Untersuchung
von Gefahrenquellen und Vorsicht bei der Handhabung und der Verwendung erforderlich ist, (3) eine groRere
Wahrscheinlichkeit besteht, dass Dow die Spezifikationen dndert bzw. die Produktion einstellt, (4) Dow
gelegentlich Proben dieser Produkte vorlegen kann, jedoch nicht verpflichtet ist, solche Produkte zu liefern oder

in den Handel zu bringen, gleich zu welchem Zweck oder zu welcher Anwendung.

HINWEIS: Diese Angaben basieren auf Informationen, die seitens Dow als zuverldssig angesehen werden, wie
kontrollierte Laboruntersuchungen bereits bestatigt haben. Diese Angaben erfolgen ihm in gutem Glauben,
jedoch ohne Garantie, da die Nutzungsbestimmungen und Verwendungsmethode von Dow Produkten aulerhalb
unseres Einflussbereiches liegen. Dow empfiehlt den kiinftigen Nutzern die Eignung dieser Materialien,
einschlieRlich der Empfehlungen oder Vorschlage eigenstandig zu prifen, bevor diese fiir einen

gewerbsmaRigen Umfang angepasst werden.

Wir versichern nach bestem Wissen, dass die hier enthaltenen Informationen zum Zeitpunkt der Verdéffentlichung
korrekt und zuverlassig sind. Wir ibernehmen jedoch kein Gewahrleistung und Haftung betreffend der Richtigkeit

und Vollstandigkeit dieser Informationen.

Nordamerika Europal/Mittlerer Osten
U.S.A. & Kanada: 1-800-441-4369

1-989-832-1426 ltalien:
Mexiko: +1-800-441-4369

Lateinamerika Siidafrika
Argentinien: +54-11-4319-0100

Brasilien: +55-11-5188-9000

Kolumbien: +57-1-219-6000 Raum Asien-Pazifik
Mexiko: +52-55-5201-4700

® ™ Marke von The Dow Chemical Company ("Dow") oder verbundenen Unternehmen.

+800-3694-6367
+31-11567-2626
+800-783-825

+800-99-5078

+800-7776-7776
+603-7965-5392
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www.dowplastics.com Dieses Dokument ist flir den Gebrauch in der Region Europa bestimmt.
Veroffentlicht im Monat 2010-10-27

© 2019 The Dow Chemical Company
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