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A little makes a big splash! 
Man braucht nur eine geringe Menge eines Additivs von Dow, um die 
entscheidende Leistungssteigerung zu erreichen, die Ihre Kunden von Ihren 
Lack-, Druckfarben- und Beschichtungsformulierungen erwarten. Additive 
der Marken DOWSIL™ und XIAMETER™ garantieren Problemlösung auf 
höchstem Leistungsniveau.  

•	 Verwendung in wasser- oder lösungsmittelbasierten Formulierungen

•	 Kompatibel mit den meisten Bindemittelsystemen

•	 Hohe Effizienz bei niedriger Konzentration, um Rohstoffkosten zu senken

•	 Für die Verwendung in nachhaltig formulierten Produkten mit geringem 
Gehalt an flüchtigen organischen Verbindungen (VOCs) geeignet

•	 Für Vielseitigkeit und leichte Anwendung formuliert

Lösungen durch Performance
Seit mehr als einem halben Jahrhundert hat Dow in silikonbasierter 
Technologie eine Spitzenposition inne und ist weltweit führend bei der 
Entwicklung von Problemlösungs-Technologien auf Silikonbasis für 
Lacke, Druckfarben und Beschichtungen. Viele unserer Additive bieten 
eine Kombination aus mehreren Vorteilen, so dass Sie von einem hohen 
Preis-Leistungs-Verhältnis profitieren. Ob Sie Schaumregulierung, bessere 
Pigmentdispergierung, Oberflächenbenetzung, Verlauf oder Adhäsion, 
Wasserbeständigkeit, Kratzfestigkeit, Oberflächenglätte, Glanz, Strukturierung 
oder eine beliebige Kombination dieser Eigenschaften benötigen: Die 
silikonbasierten Technologien von Dow unterstützen Sie dabei.

Globale Ressourcen, lokale Kompetenz und Unterstützung
Dank globaler Fertigungseinrichtungen, Vertriebsniederlassungen, Forschungs- 
und Entwicklungslabors und technischer Informationszentren, die alle mit 
einem weltweiten Netz lokaler Fachhändler verknüpft sind, bietet Ihnen Dow ein 
außerordentlich hohes Maß an Service, Support und Wertschöpfung. Dow ist 
für seinen herausragenden technischen Support bekannt. Unser Expertenteam 
arbeitet mit Ihnen Hand in Hand zusammen, um Ihren Erfolg mit diesen 
besonders vielseitigen Materialien zu gewährleisten.

Inhalt

2–3	 Einführung

4–9 	 Merkmale, typische 
Verwendungen und 
Eigenschaften von 
Additiven von Dow

10–13 	Additive – 
Auswahlbaum

14–15 	Additive – 
Auswahltabelle

16	 Kontaktinformationen
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de.consumer.dow.com  bietet 
Ihnen sofortigen  
Zugriff auf:

•	 Produktmuster

•	 Produktliteratur und  
technische Datenblätter

•	 Technische Artikel

•	 Kundendienst

•	 Informationen zu technisch 
versierten Dow Händlern  
in Ihrer Nähe

Verwendung dieses Leitfadens
Dieser Leitfaden gibt einen Überblick über die Eigenschaften und 
Leistungsmerkmale des globalen Additivsortiments von Dow für Lacke, 
Druckfarben und Beschichtungen. Tabelle 1 gruppiert die Additive nach  
ihrem primären Nutzen und beschreibt ihre physische Zusammensetzung, 
Merkmale, sekundäre Vorteile und Eigenschaften. In Tabelle 2 werden die 
Produkte hervorgehoben, die über unser Additiv-Musterprogramm als 
Probepackung erhältlich sind.

Konzentrationen und Mischungen
Die Menge eines Additivs von Dow, die zum Erreichen eines bestimmten 
Vorteils erforderlich ist, hängt von der Art der Formulierung, dem enthaltenen 
Lösungsmittel, dem Harzsystem und der Menge an Feststoffen im System ab. Im 
Allgemeinen sind unsere Additive in den in Tabelle 1 genannten Konzentrationen 
effektiv. Da Vorteile nicht proportional steigen, sollten Sie die Verwendung zu 
großer Mengen vermeiden. Die Additive von Dow werden normalerweise beim 
Mahlvorgang, bei der Fertigmischung oder nachträglich hinzugefügt. Einige 
Additive können jedoch in jeder beliebigen Verarbeitungsstufe hinzugefügt 
werden. Siehe Tabelle 1 für zusätzliche Informationen.
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Übersicht zur Auswahl von Additiven für Beschichtungsanwendungen

1Chemisches Äquivalent zum DOWSIL™ 28 Additive.
250% aktive Substanzen in Ethylenglykolisopropylether.

Verlauf

Kratzfestigkeit/ 
Oberflächenglätte

Schaumregulierung

Hammerschlag

Pigmentbehandlung

Glanz

Strukturierung

Benetzung

Wasserbeständigkeit

Verlauf

Kratzfestigkeit/ 
Oberflächenglätte

Schaumregulierung

Pigmentbehandlung

Strukturierung

Benetzung

Wasserbeständigkeit

FDA-KONFORM

WASSERBASIERTES 
SYSTEMLÖSUNGSMITTELSYSTEME

START

LÖSUNGSMITTELFREIES  
UV-/EB- 

HÄRTUNGSSYSTEM

DOWSIL™ 18 Additive
DOWSIL™ 23 N Additive
DOWSIL™ 29 Additive
DOWSIL™ 57 Additive
DOWSIL™ 67 Additive
DOWSIL™ 100F Additive
DOWSIL™ 102F Additive
DOWSIL™ 163 Additive
DOWSIL™ 204SL Additive
DOWSIL™ 205SL Additive2

DOWSIL™ 402LS Additive
DOWSIL™ 500W Additive
DOWSIL™ 501W Additive
DOWSIL™ 502W Additive
DOWSIL™ 8526 Additive
DOWSIL™ 8621 Additive
DOWSIL™ 8628 Additive
XIAMETER™ OFX-0193 Fluid1

DOWSIL™ 14 Additive
DOWSIL™ 18 Additive
DOWSIL™ 27 Additive
DOWSIL™ 51 Additive
DOWSIL™ 52 Additive
DOWSIL™ 54 Additive
DOWSIL™ 57 Additive
DOWSIL™ 205SL Additive

DOWSIL™ 62 Additive
DOWSIL™ 68 Additive
DOWSIL™ 69 Additive
DOWSIL™ 71 Additive
DOWSIL™ 74 Additive
DOWSIL™ 8590 Additive
DOWSIL™ 8603 Additive
DOWSIL™ 8610 Additive
DOWSIL™ 8628 Additive

XIAMETER™ OFS-6011 Silane
XIAMETER™ OFS-6020 Silane
XIAMETER™ OFS-6040 Silane

DOWSIL™ 23 N Additive
DOWSIL™ 33 Additive

DOWSIL™ 67 Additive
DOWSIL™ 500W Additive
DOWSIL™ 501W Additive
DOWSIL™ 502W Additive

DOWSIL™ 84 Additive
DOWSIL™ 87 Additive
DOWSIL™ 88 Additive

DOWSIL™ 14 Additive
DOWSIL™ 29 Additive
DOWSIL™ 57 Additive
DOWSIL™ 401LS Additive
DOWSIL™ 402LS Additive
DOWSIL™ 8526 Additive
XIAMETER™ OFX-0193 Fluid1

DOWSIL™ 7 Additive
DOWSIL™ 27 Additive
DOWSIL™ 51 Additive
DOWSIL™ 52 Additive
DOWSIL™ 57 Additive
DOWSIL™ 62 Additive
DOWSIL™ 71 Additive
DOWSIL™ 74 Additive
DOWSIL™ 163 Additive
DOWSIL™ Z-6121 Silane
XIAMETER™ OFS-6011 Silane
XIAMETER™ OFS-6020 Silane
XIAMETER™ OFS-6030 Silane
XIAMETER™ OFS-6032 Silane
XIAMETER™ OFS-6040 Silane
XIAMETER™ OFX-0193 Fluid1

DOWSIL™ 3 Additive
DOWSIL™ 11 Additive
DOWSIL™ 14 Additive
DOWSIL™ 29 Additive
DOWSIL™ 56 Additive
DOWSIL™ 57 Additive
DOWSIL™ 401LS Additive
DOWSIL™ 8526 Additive
XIAMETER™ OFX-0190 Fluid
XIAMETER™ OFX-0193 Fluid1

DOWSIL™ 11 Additive
DOWSIL™ 14 Additive
DOWSIL™ 29 Additive
DOWSIL™ 54 Additive
DOWSIL™ 55 Additive
DOWSIL™ 57 Additive
DOWSIL™ 205SL Additive
XIAMETER™ OFX-0190 Fluid

DOWSIL™ 7 Additive
DOWSIL™ 100F Additive
DOWSIL™ 102F Additive
DOWSIL™ 163 Additive
DOWSIL™ 8621 Additive

DOWSIL™ 3 Additive
DOWSIL™ 700P Additive
XIAMETER™ OFS-6020 Silane
XIAMETER™ OFS-6030 Silane
XIAMETER™ OFS-6040 Silane

DOWSIL™ 61 Paint Additive

DOWSIL™ 57 Additive

DOWSIL™ 23 N Additive

DOWSIL™ 29 Additive
DOWSIL™ 57 Additive

DOWSIL™ 88 Additive
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Übersicht zur Auswahl von Schaumregulierungsadditiven für Beschichtungsanwendungen

FDA-KONFORM

LÖSUNGSMITTELFREIES  
UV-/EB- 

HÄRTUNGSSYSTEM

LÖSUNGSMITTELBASIERT

WASSERBASIERT

LÖSUNGSMITTELSYSTEME WASSERBASIERTES SYSTEM

<60% PVC3 LACKE UND 
DRUCKFARBEN

>60% PVC3 LACKE

EMULSIONEN

EMULSIONENSELBSTDISPERGIERENDE 
VERBINDUNGEN

Industrial antifoam selection

150% aktive Substanzen in Ethylenglykolisopropylether.
21% aktive Substanzen in Diisobutylketon.
3Pigment-Volumenkonzentration.

DOWSIL™ 108F Additive
DOWSIL™ 62 Additive
DOWSIL™ 68 Additive

DOWSIL™ 71 Additive
DOWSIL™ 74 Additive
DOWSIL™ 163 Additive
DOWSIL™ 8590 Additive
DOWSIL™ 8603 Additive
DOWSIL™ 8628 Additive

DOWSIL™ 7 Additive 
DOWSIL™ 100F Additive
DOWSIL™ 102F Additive
DOWSIL™ 163 Additive
DOWSIL™ 8621 Additive

XIAMETER™ AFE-0700
Antifoam Emulsion
XIAMETER™ AFE-2210
Antifoam Emulsion

DOWSIL™ 100F Additive1

DOWSIL™ 102F Additive
DOWSIL™ 163 Additive2

DOWSIL™ 8621 Additive
DOWSIL™ 8628 Additive

DOWSIL™ 7 Additive
DOWSIL™ 163 Additive

DOWSIL™ 7 Additive
DOWSIL™ 62 Additive
DOWSIL™ 71 Additive
DOWSIL™ 74 Additive
DOWSIL™ 163 Additive

DOWSIL™ 62 Additive
DOWSIL™ 71 Additive
DOWSIL™ 74 Additive

DOWSIL™ 71 Additive DOWSIL™ 68 Additive DOWSIL™ 8590 
Additive

DOWSIL™ 8603 
Additive

Empfohlene  
Zugabemenge 0.1-0.5% 0.1-0.4% 0.05-0.2% 0.05-0.2%

Schleifen • •• ••• •••

Runterlassen ••• ••• •• •

Pigmentierte  

Beschichtungen
Beste Leistung

Klare Beschichtungen Beste Leistung

•  Gut      ••  Besser      •••  Beste

Start
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Auswahlübersicht für Additive zur Unterstützung der Kratzfestigkeit und  
Oberflächenglätte in Beschichtungsanwendungen

DOWSIL™ 27 Additive
DOWSIL™ 51 Additive
DOWSIL™ 52 Additive
DOWSIL™ 57 Additive

DOWSIL™ 14 Additive
DOWSIL™ 29 Additive
DOWSIL™ 57 Additive
DOWSIL™ 401LS Additive
DOWSIL™ 402LS Additive

DOWSIL™ 57 Additive
DOWSIL™ 401LS Additive
DOWSIL™ 8526 Additive

DOWSIL™ 67 Additive
DOWSIL™ 500W Additive
DOWSIL™ 501W Additive
DOWSIL™ 502W Additive

DOWSIL™ 29 Additive
DOWSIL™ 57 Additive 
DOWSIL™ 204SL Additive
DOWSIL™ 402LS Additive

DOWSIL™ 18 Additive
DOWSIL™ 29 Additive
DOWSIL™ 57 Additive 
DOWSIL™ 204SL Additive
DOWSIL™ 205SL Additive
DOWSIL™ 402LS Additive

DOWSIL™ 57 Additive

DOWSIL™ 18 Additive

DOWSIL™ 57 Additive

ZUR VERBESSERUNG 
DER BENETZUNG ZU 

KOMBINIERT MIT

ZUR VERBESSERUNG DER 
BENETZUNG KOMBINIEREN MIT

UNIVERSELL; KANN AUSSERDEM 
BENETZUNG UND VERLAUF 

VERBESSERN
OPTIMALE VERLAUFS- UND 

BENETZUNGSEIGENSCHAFTEN

OPTIMALE KRATZFESTIGKEIT 
UND RUTSCHFESTIGKEIT

OPTIMALE KRATZFESTIGKEIT 
UND RUTSCHFESTIGKEIT

BLOCKIERSCHUTZ

BLOCKIERSCHUTZ

LEICHT EINZUARBEITEN

OPTIMALE BENETZUNGGERINGE 
SCHAUMBILDUNG

ENTSCHÄUMUNG

HAPTIK

OPTIMALE VERLAUFS- UND  
BENETZUNGSEIGENSCHAFTEN

OPTIMALE 
BENETZUNGS- UND 

VERLAUFSEIGENSCHAFTEN

FDA-KONFORM
UNIVERSELL; KANN AUßERDEM 

BENETZUNG UND VERLAUF VERBESSERN

ÜBERLACKIERBAR

WASSERBASIERT

OPTIMALE KRATZFESTIGKEIT 
UND RUTSCHFESTIGKEIT

LÖSUNGSMITTELFREIES  
UV-/EB-HÄRTUNGSSYSTEM

LÖSUNGSMITTELBASIERT

HAPTIK MIT 
ENTSCHÄUMUNG

UNIVERSELL; KANN 
AUßERDEM BENETZUNG 

UND VERLAUF VERBESSERN

DOWSIL™ 205SL Additive

DOWSIL™ 11 Additive
DOWSIL™ 14 Additive
DOWSIL™ 29 Additive
DOWSIL™ 55 Additive
DOWSIL™ 57 Additive
DOWSIL™ 401LS Additive
XIAMETER™ OFX-0190 Fluid
XIAMETER™ OFX-0193 Fluid1

DOWSIL™ 57 Additive
DOWSIL™ 401LS Additive

DOWSIL™ 11 Additive

DOWSIL™ 11 Additive
DOWSIL™ 14 Additive
DOWSIL™ 18 Additive
DOWSIL™ 29 Additive
DOWSIL™ 54 Additive
DOWSIL™ 55 Additive
DOWSIL™ 57 Additive
DOWSIL™ 205SL Additive
DOWSIL™ 401LS Additive
XIAMETER™ OFX-0190 Fluid
XIAMETER™ OFX-0193 Fluid1

DOWSIL™ 57 Additive

DOWSIL™ 18 Additive

DOWSIL™ 54 Additive

DOWSIL™ 18 Additive
DOWSIL™ 27 Additive
DOWSIL™ 57 Additive
DOWSIL™ 8526 Additive

DOWSIL™ 205SL Additive

DOWSIL™ 204SL Additive

DOWSIL™ 51 Additive
DOWSIL™ 52 Additive

DOWSIL™ 51 Additive
DOWSIL™ 52 Additive

DOWSIL™ 52 Additive

DOWSIL™ 14 Additive
DOWSIL™ 27 Additive
DOWSIL™ 29 Additive
DOWSIL™ 51 Additive
DOWSIL™ 52 Additive
DOWSIL™ 55 Additive

DOWSIL™ 57 Additive
DOWSIL™ 205SL Additive
DOWSIL™ 401LS Additive
DOWSIL™ 402LS Additive
XIAMETER™ OFX-0190 Fluid
XIAMETER™ OFX-0193 Fluid1

Start

	1Chemisches Äquivalent zum DOWSIL™ 28 Additive.
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Leveling and wetting additive selection tree for coatings and ink applications

ÜBERLACKIERBAR

OPTIMALE GLÄTTE- UND 
BENETZUNGSEIGENSCHAFTEN

OPTIMALE GLÄTTE- UND 
BENETZUNGSEIGENSCHAFTEN

FDA-KONFORM

VERLAUF IN KOMBINATION 
MIT RUTSCHFESTIGKEITEN

OPTIMALE GLÄTTE- UND 
BENETZUNGSEIGENSCHAFTEN

UNIVERSELL;  
SORGT AUßERDEM FÜR 
KRATZFESTIGKEIT UND 
OBERFLÄCHENGLÄTTE

UNIVERSELL; SORGT 
AUßERDEM FÜR KRATZFESTIGKEIT 

UND OBERFLÄCHENGLÄTTE

BESEITIGT MIKROSCHAUM; 
GUTE THERMISCHE 

STABILITÄT; UNTERSTÜTZT 
AUSRICHTUNG 

METALLISCHER PIGMENTE

LÖSUNGSMITTELBASIERT

LÖSUNGSMITTELFREIES UV-/ 
EB-HÄRTUNGSSYSTEM

GERINGFÜGIGE ODER 
KEINE ZUNAHME DER 

GLÄTTE

UNIVERSELL; SORGT 
AUßERDEM FÜR 

KRATZFESTIGKEIT UND 
OBERFLÄCHENGLÄTTE

WASSERBASIERT

GERINGFÜGIGE ODER 
KEINE AUSWIRKUNG 

AUF DIE GLÄTTE

HERVORRAGENDE BENETZUNG AUF 
ENERGIEARMEN SUBSTRATEN

WENN SCHAUMBILDUNG EIN PROBLEM 
DARSTELLT, ZU KOMBINIEREN MIT

DOWSIL™ 11 Additive

DOWSIL™ 57 Additive
DOWSIL™ 401LS Additive

DOWSIL™ 3 Additive
DOWSIL™ 11 Additive
DOWSIL™ 14 Additive
DOWSIL™ 29 Additive
DOWSIL™ 55 Additive
DOWSIL™ 56 Additive
DOWSIL™ 57 Additive
DOWSIL™ 401LS Additive
DOWSIL™ 8526 Additive

DOWSIL™ 11 Additive
DOWSIL™ 14 Additive
DOWSIL™ 29 Additive
DOWSIL™ 55 Additive
DOWSIL™ 57 Additive
DOWSIL™ 401LS Additive
DOWSIL™ 8526 Additive
XIAMETER™ OFX-0190 Fluid
XIAMETER™ OFX-0193 Fluid1

DOWSIL™ 56 Additive

DOWSIL™ 3 Additive

DOWSIL™ 57 Additive

DOWSIL™ 14 Additive
DOWSIL™ 29 Additive
DOWSIL™ 57 Additive
DOWSIL™ 401LS Additive
DOWSIL™ 402LS Additive
DOWSIL™ 8526 Additive 
XIAMETER™ OFX-0193 Fluid1

DOWSIL™ 57 Additive
DOWSIL™ 401LS Additive

DOWSIL™ 14 Additive
DOWSIL™ 29 Additive
DOWSIL™ 57 Additive
DOWSIL™ 67 Additive
DOWSIL™ 401LS Additive
DOWSIL™ 402LS Additive

DOWSIL™ 500W Additive
DOWSIL™ 501W Additive
DOWSIL™ 502W Additive
DOWSIL™ 8526 Additive
XIAMETER™ OFX-0193 Fluid1

DOWSIL™ 67 Additive
DOWSIL™ 500W Additive
DOWSIL™ 501W Additive
DOWSIL™ 502W Additive

DOWSIL™ 62 Additive

DOWSIL™ 29 Additive
DOWSIL™ 57 Additive
DOWSIL™ 67 Additive
DOWSIL™ 402LS Additive

DOWSIL™ 500W Additive
DOWSIL™ 501W Additive
DOWSIL™ 502W Additive
DOWSIL™ 8526 Additive

DOWSIL™ 67 Additive
DOWSIL™ 500W Additive
DOWSIL™ 501W Additive
DOWSIL™ 502W Additive

DOWSIL™ 29 Additive
DOWSIL™ 57 Additive
DOWSIL™ 402LS Additive
DOWSIL™ 8526 Additive

DOWSIL™ 57 Additive

DOWSIL™ 67 Additive
DOWSIL™ 500W Additive
DOWSIL™ 501W Additive
DOWSIL™ 502W Additive

Start

	1Chemisches Äquivalent zum DOWSIL™ 28 Additive.
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Table 2. Additive selection table
Use this chart to identify the additives that meet your performance requirements.

Tabelle 2 Additive – Auswahltabelle
Mit dieser Auswahltabelle können Sie die passenden Additive für Ihre jeweiligen Anforderungen bestimmen.
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DOWSIL™ 11 Additive

DOWSIL™ 14 Additive

DOWSIL™ 18 Additive

DOWSIL™ 27 Additive

DOWSIL™ 29 Additive

DOWSIL™ 51 Additive

DOWSIL™ 52 Additive

DOWSIL™ 54 Additive

DOWSIL™ 55 Additive

DOWSIL™ 204SL Additive

DOWSIL™ 205SL Additive

DOWSIL™ 210S Additive

DOWSIL™ 7 Additive1

DOWSIL™ 62 Additive

DOWSIL™ 68 Additive

DOWSIL™ 71 Additive

DOWSIL™ 74 Additive

DOWSIL™ 100F Additive

DOWSIL™ 102F Additive

DOWSIL™ 108F Additive

DOWSIL™ 163 Additive

DOWSIL™ 8590 Additive

DOWSIL™ 8603 Additive

DOWSIL™ 8621 Additive

DOWSIL™ 8628 Additive

DOWSIL™ 1-9770 Release Additive

1Verfügbarkeit kann je nach Region eingeschränkt sein.
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Tabelle 2 Additive – Auswahltabelle (fortsetzung)
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DOWSIL™ 3 Additive

DOWSIL™ 700P Additive

DOWSIL™ 84 Additive

DOWSIL™ 85 Additive

DOWSIL™ 87 Additive

DOWSIL™ 88 Additive

DOWSIL™ 901H Additive

DOWSIL™ 902H Additive

DOWSIL™ 903H Additive

DOWSIL™ 904H Additive

DOWSIL™ 906H Additive

DOWSIL™ 56 Additive

DOWSIL™ 57 Additive

DOWSIL™ 401LS Additive

DOWSIL™ 402LS Additive

DOWSIL™ 8526 Additive

DOWSIL™ 23 N Additive

DOWSIL™ 33 Additive

DOWSIL™ 601T Additive

DOWSIL™ 603T Additive

DOWSIL™ 67 Additive

DOWSIL™ 500W Additive

DOWSIL™ 501W Additive

DOWSIL™ 502W Additive

DOWSIL™ 503W Additive
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SICHERHEITSHINWEISE

FÜR DEN SICHEREN UMGANG ERFORDERLICHE PRODUKTSICHERHEITSINFORMATIONEN 
SIND IN DIESEM DOKUMENT NICHT ENTHALTEN. VOR GEBRAUCH PRODUKT- UND 
SICHERHEITSDATENBLÄTTER UND ETIKETTEN AUF DEM BEHÄLTER ZUR SICHEREN 
HANDHABUNG SOWIE HINWEISE ZU GESUNDHEITSRISIKEN UND GEFAHREN BEIM UMGANG 
MIT DEM PRODUKT LESEN. DAS SICHERHEITSDATENBLATT IST AUF DER DOW WEB SEITE 
UNTER DE.CONSUMER.DOW.COM SOWIE BEI IHRER LOKALEN DOW NIEDERLASSUNG 
BZW. VERTRETUNG ERHÄLTLICH. ES KANN AUCH TELEFONISCH BEI IHREM DOW 
KUNDENSERVICE ANGEFORDERT WERDEN.

HAFTUNGSBESCHRÄNKUNG – BITTE SORGFÄLTIG LESEN 

Die in dieser Broschüre enthaltenen Angaben werden aufgrund der bei Dow durchgeführten 
Forschung nach bestem Wissen gemacht. Da Dow keinen Einfluss auf die Verwendungsart 
der Produkte und auf die Bedingungen hat, unter denen sie eingesetzt werden, ist trotz dieser 
Produktinformationen vor dem Einsatz der Produkte unbedingt die Durchführung von Tests 
erforderlich, um sicherzustellen, dass unsere Produkte im Hinblick auf Leistung, Wirkung und 

Sicherheit für die spezifische Verwendung durch den Kunden geeignet sind. Vorschläge zur 
Produktverwendung sind nicht als Anstiftung zu Patentrechtsverletzungen zu verstehen.

Dow gewährleistet nur, dass unsere Produkte der zur Zeit der Lieferung aktuellen 
Produktbeschreibung entsprechen.

Gewährleistungsansprüche des Kunden und die entsprechenden Gewährleistungspflichten von 
Dow beschränken sich auf die Lieferung von Ersatz oder die Rückerstattung des Kaufpreises für 
ein Produkt, das der Gewährleistung nicht entspricht. 

M GESETZLICH ZULÄSSIGEN UMFANG LEHNTJEDE WEITERE AUSDRÜCKLICHE 
ODER IMPLIZIERTE GEWÄHRLEISTUNG DURCH DOW, EINSCHLIESSLICH DER 
VERKÄUFLICHKEIT UND VERWENDUNGSEIGNUNG, IST AUSGESCHLOSSEN.

DOW ÜBERNIMMT KEINE HAFTUNG FÜR ZUFALLS- ODER FOLGESCHÄDEN. 
®TM Marke von The Dow Chemical Company (“Dow”) oder verbundenen Unternehmen

© 2019 The Dow Chemical Company. Alle Rechte vorbehalten.

S2D 93590/E27470	 Form No. 24-391-03 JJ

Globale Kontaktadressen
Zu Hause oder im Ausland: Egal, wohin Ihre 
Geschäftstätigkeit Sie führt – die erforderliche 
Produktbelieferung, der Kundenservice und der 
technische Support von Dow stehen immer  
lokal zur Verfügung.

Ob Sie sich einer Herausforderung stellen müssen, bei 
deren Lösung Sie von Dow’s internationaler Geschäfts- 
und Markterfahrung profitieren könnten, oder ob Sie eine 
zuverlässige, lokale Lieferquelle für innovative Lack-, 
Druckfarben- und Beschichtungslösungen benötigen-  
wenden Sie sich an Dow. Produktmuster, technische 
Informationen und Unterstützung sind auch online 
erhältlich unter dow.com.


